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SERVICE NOTES

RECORDERS

9102T/00/01/15
9102T/001/121/161/19T

TGR 1320

La présente documentation remplace celle du 9102T/00, référence 93 749 90.1-32 et les informations Bc 560 et Bc 566.

Le 9102T/00T est identique au 9102T/00, mais dans celui-1a est appliqué un nouveau moteur. Ce moteur ne posséde plus de commande de
vitesse sur l'axe, mais il est maintenu au nombre de tours par un circuit, indiqué figure 17.
Ce circuit est situé sur une petite platine imprimée, montée i c6té du volant. Voir la figure 18 pour les raccordements.
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Nomenclature des piéces mécaniques du 9102T/00

Rep. Code

4822 502 10026
4822 532 10201
4822 502 10027
4822 530 80005
4822 502 10028

O W DN =

4822 530 70042
4822 530 80001

T

8 4822 530 70002
25 4822 249 40021
26 4822 249 10013

28 4822 492 50273
29 4822 492 60342

30 4822 492 60343
31 4822 528 90005
32 4822 290 80057

33 4822 267 40046

34 4822 267 40039
35 4822 520 40005
36 4822 403 50009
37 4822 492 60344

38 4822 492 60341

39 4822 532 50183
40 4822 528 90015
41 4822 403 50389
42 4822 691 20005

43 4822 492 60348
44 4822 691 20023
45 4822 528 80147
46 4822 532 50262
47 4822 358 30068

48 4822 492 60339
49 4822 492 60353
50 4822 492 30251
51 4822 462 70107
52 4822 403 10047

Equipement de mesure

4822 397 30005
4822 395 90001
4822 395 90002

MEN 450F

Désignation

Vis a téte cylindrique 2x5
Rondelle 2 f

Vis a4 tete cylindrique 2x8
Rondelle dentée a ressort 3
Vis a téte cylindrique 2x12

Rondelle 3 0

Rondelle de compression
A ressort 3 f

Rondelle 3 #

Téte d'effacement

Téte d'enregistrement/
reproduction

Ressort de compression

sous téte d'enr. /reprod.
Ressort 4 lame sous bhouton
d'enregistrement

Ressort d'arrét

Ensemble rouleau d'arrét
Ensemble plaque de connexion

Fiche femelle hexapolaire
avec commutateur

Fiche femelle pentapolaire
Bille

Levier de commutateur
Ressort & fil de 1'équerre
de commande

Ressort 4 lame de 1'appareil
de mesure

Rondelle

Rouleau

Ensemble levier

Bloc de guidage

Ressort 4 fil sous levier
Ensemble levier de bobine
Ensemble poulie

Rondelle sous poulie
Corde

Ressort 4 fil de 1'équerre
Ressort

Ressort de traction sur
équerre de freinage
Capot du plateau 4 bobine
supérieur

Equerre de freinage

Casette d'essai
Disque stroboscopique 50 Hz
Disque stroboscopique 60 Hz

73

Code
4822 304 40004

4822 528 10032
4822 492 40117

4822 532 50263

4822 492 60346
4822 492 60347

4822 310 20061
4822 492 60345
4822 520 30074
4822 278 90108

4822 528 20022
4822 532 50265
4822 358 30066
4822 528 60013
4822 403 50001

4822 361 20025
4822 462 40048
4822 535 90062
4822 403 30012
4822 443 60118

4822 492 30254
4822 403 50007

4822 532 70078

4822 401 10002
4822 403 50385

Désignation

Ensemble levier du galet
presseur

Ensemble plateau & bobine
Ressort sur levier du galet
presseur

Rondelle pour équerre

Ressort 4 lame pour cassette
Ressort 4 lame sous haut-
parleur

Jeu de ressorts de pile
Ressort & fil

Palier supérieur du volant
Commutateur SK3

Ensemble galet presseur
Rondelle

Corde d'entrainement
Ensemble volant

Etrier de palier du volant

Ensemble moteur

Bouchon de pression

Axe

Plaque de commutation
Ensemble corps de moteur

Ressort de traction
Etrier pour fixation de la
platine imprimée
Rondelle en caoutchouc
autour moteur

Etrier pour potentiométre
Etrier

Nomenclature des piéces du boitier

75
76
Tl

4822 458 30044
4822 466 90062
4822 443 50011
4822 466 80009
4822 443 60063

4822 347 10003
4822 411 60073
4822 410 20237
4822 443 60076
4822 502 10093

4822 443 50079
4822 502 10447
4822 412 20009

Grille ornementale
Plaque anti-poussiére
Ensemble boftier
Feuille d'argent
Abattant

Indicateur

Bouton de commande
Bouton d'enregistrement
Ensemble couvercle de pile
Vis 2,6 x 20

Plaque de fond
Vis 2,6x12
Ensemble bouton

Liste des piéces mécaniques du 9102T/00T

Identique au 9102T/00, mais :

68

62
87

4822 361 20013
4822 214 30006
4822 278 90143
4822 443 60212

Moteur

Platine imprimée
SK3

Tiroir

=
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Nomenclature des piéces électriques

GR1,GR2 BA114
PS1TS2, TS3, TST AC125
TS4 AC126
TS5, TS6 2x AC128
Haut-parleur S1 ... 3 @ 4822 240 30018
S2 4822 156 20268
S5 (9102T/00T) 4822 157 50013
S3.54 4822 158 10109
Tl 4822 142 40106
T2 4822 140 60074
€1,;C3,C5,C7,C14,C16,C24 4822 124 20079
2 4pF 2165V
C2,€6,C13;C18 40 puF 6,4 V 482212410029
C4;C8,C1T 25 pF 25 V 4822 124 20054
C10 39 K 50 V 4822 121 40052
C12 47 K 50 V 4822 121 40055
Cl15CRh 100 K 500 V 4822 121 40059
C15 200 puF 16 V 4822 124 20082
c23 68 K 50 V 4822 121 40016
€19 SK9 25 V 4822 121 50091
Cc20 12 K 500 V 4822 10136
c21 2K9 500 V 4822 120 20116
C22 820 pF 500 V 4822 12195
C26 400 pF 10 V 4822 12 0074
R7,R23 20 kQ Log. 4822101 30088
R41 220 9 “Lin. 4822 100 10026
R36 21 kQ 1/8 W 4822 111 20044
R37 4T 5 R T W 4822 116 60003
Ass. switch SK1
BU1 4822 207 40039
BU2 4822 267 40046
TS8 (9102T/00T) AC127
TS9 (9102T/00T) AC128

Mesures électriques

Alimenter l'appareil de piles neuves.

Sensibilité de reproduction

. Remplacer le haut-parleur par une résistance de
charge de 3 Q.

. Commande de volume sur maximum.

. Appliquer un signal de 1000 Hz au point de mesure

(point 6 de BU2) par l'intermédiaire d'une résistance

de 22 kQ.

. Régler la tension d'entrée pour qu'il y ait 390 mV a
travers la résistance de charge de 3 Q.

. La tension d'entrée doit s'élever a 41 - 69 mV.

. Il faut mesurer une tension de 37 - 63 mV sur la
sortie de ligne (point 3 de BU1).

Sensibilité d'enregistrement

. Raccorder une résistance de 470 Q aux points 1 et
2 de BUL.

. Appliquer un signal de 1000 Hz au point 1 de BU1
par l'intermédiaire d'une résistance de 47 kQ.

. Raccorder un voltmeétre électronique au point de
mesure (point 6 de BU2).

. Commande de volume sur maximum.

. Régler la tension au point de mesure (point 6 de
BU2) a 1'aide du générateur BF sur 4 mV.

. La tension du signal appliqué doit s'élever a 12 -
20 mV.

. Alimenter 1'appareil de piles neuves.

. Commuter 1'appareil en position ''reproduction'.

. Lraiguille de l'indicateur doit se trouver a droite
du milieu du secteur vert.

Courant de prémagnétisation

. Ce courant doit eétre réglé de maniére que la ten-
sion au point de mesure (point 6 de BU2) soit com-
prise entre 17 mV.

. Ceci peut &tre réglé. lorsqu'on tourne le noyeau
de S2.

INSTRUCTIONS DE REPARATION

Sortie du boftier, fig. 2 et fig. 3

. Retirer le cassette de bande.

. Retirer le bouton de commande 81 de l'appareil.

. Détacher le couvercle de pile 83.

. Retirer les piles.

. Desserrer les deux vis 86 de la plaque de fond 85.

. Retirer la plaque de fond 85.

. Enlever la vis entre les deux plateaux a bobine.

. Desserrer les quatre vis 84, fixant la plaque de
montage.

. Sortir 1'appareil du boftier.

. La remise dans le boitier s'effectue dans l'ordre
inverse.

Remplacement de la corde d'entrainement 65, fig. 1

. Desserrer les trois vis, fixant 1'étrier de palier
inférieur 67 du volant a la plaque de montage,
voir la figure 8.

. Retirer cet étrier de palier inférieur 67.

. Desserrer la vis, fixant la plaque de fond du mo-
teur 4 la douille de blindage.

. Retirer cette plaque de fond.

. Maintenant la corde peut étre enlevée.

Nota :

Lors de la fixation de 1'étrier de palier inférieur 67
du volant il faut faire attention que la rainure a corde
du volant 66 et celle du galet presseur 63 se trouvent
au méme niveau. La hauteur du volant peut étre
réglée a 1'aide d'un tournevis dans le trou triangu-
laire dans 1'étrier de palier inférieur comme l'indique
la figure 8.

Remplacement du volant et du galet presseur 63,

fig. 9 et fig. 8

. Desserrer les trois vis, fixant 1'étrier de palier
inférieur 67 du volant 4 la plaque de montage. Voir
la figure 8.

. Retirer 1'étrier de palier inférieur 67.

. Détacher la corde d'entrainement du c6té du volant.

. Retirer le circlip en nulon de 1'étrier du galet
presseur 63.

. Enlever simultanément le volant 66 et le galet
presseur 63.

. Le montage s'effectue dans 1'ordre inverse.



Nota :

Lors du montage il faut faire attention que la patte

de 1'étrier du galet presseur s'engage dans le crochet
du ressort a fil 60.

Apreés la fixation de 1'étrier de palier inférieur 67,

la rainure i corde du volant 66 et celle du galet pres-
seur 63 doivent se situer au méme niveau. La hauteur
du volant peut étre réglée a 1'aide d'un tournevis

dans le trou triangulaire dans 1'étrier de palier in-
férieur, comme le montre la figure 8.

Remplacement du moteur, fig. 1

. Desserrer la vis, fixant la plaque de fond du
moteur au manchon de blindage.

. Retirer la plaque de fond.

. Maintenant le moteur peut étre sorti du manchon
de blindage.

. Dessouder les fils de connexion du moteur du coté
des bobines anti-parasites S3 et S4.
Le montage s'effectue dans l'ordre inverse.

Remplacement du levier du levier de bobine 44, fig. 1

. Retirer le circlip en nylon 64 du levier du levier
de bobine 44.
En repoussant légérement la roue intermédiaire,
le levier peut étre tiré de l'axe.

Remplacement des plateaux 4 bobine 54

Détacher le capot 51 du plateau a bobine.
Ensuite le plateau a bobine 54 peut &tre retiré sans
difficulté.

REGLAGES MECANIQUES

Téte d'enregistrement/reproduction, fig. 10

La fente de la téte d'enregistrement/reproduction

peut &tre réglée comme suit :

. Placer une cassette avec une bande d'essai de

6300 Hz (référence 4822 397 30005) dans l'appareil.

Commuter l'appareil en position "reproduction'.

Raccorder un voltmétre électronique aux points:

2 et 3 de BU1.

. Régler sur la tension de sortie maximale au moyen
de la vis A (fig. 10).

. Apreés le réglage, bloquer la vis 4 la laque de
cellulose.

Levier de galet presseur, fig. 10

. Commuter 1'appareil en position '"reproduction'.
La force nécessaire pour dégager tout juste le galet
presseur du cabestan doit étre comprise entre
170 + 20 g, voir figure 10.

. Cette force peut étre réglée par un léger déplace-
ment du ressort de torsion.

Controdle du galet presseur 63, fig. 10

Il peut arriver que la bande dans la cassette n'est
pas enroulée ou qu'elle est enroulée de fagon irrégu-
liere. Comme la bande est entrainée par le cabestan,
la bande est endommagée ou méme l'entrainement
est bloqué. Ce défaut peut étre provoqué par :

a. Force de pression non correcte de la poulie de la
friction d'embobinage contre le plateau 4 bobine

La pression de la poulie contre le plateau a bobine
doit atre comprise entre 120 et 150 g, comme le
montre la figure 10.

b. Trop peu de friction d'embobinage

Il faut mesurer cela comme suit :

Ouvrir un coté d'une cassette d l'aide, par exemple.
d'un couteau ou d'une lime. de maniére que la bande
puisse en sortir. Veiller 4 ce que, sur la bobine
prés de l'ouverture, il y ait seulement 1'amorce.
Faire dans 1'amorce. qui doit étre sortie de la
cassette par le coté, une boucle, dans lequel peut
atre accroché un dynamomeétre. Placer la cassette
dans l'enregistreur, l'ouverture étant située a
droite. Commuter l'appareil en position ''reproduc-
tion'". Mouvoir le dynamomeétre lentement dans

le sens auquel la bande est tirée et ralentir ce
mouvement jusqu'd ce que la bande s'arréte.

A ce moment précis il faut mesurer une force de

25 4 45 g. Veiller A ce que toute traction dans le
sens opposé soit évitée, car autrement la force

de traction augmentera considérablement. Si la
force est supérieure ou inférieure aux limites
indiquées, le défaut est di 4 la friction d'embobi-
nage de sorte qu'elle doit &tre remplacée.

Si la force est comprise dans les limites indiquées.
le défaut est da § la cassette.

c. Trop de friction dans la cassette

Lorsqu'il s'est avéré que le défilement de la cas-
sette subit une trop grande friction, il faut rem-
placer les disques de teflon dans la cassette.
Référence des disques : 4822 466 90348.

MEN 452F
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Controle de la vitesse de défilement

1

no

A l'aide d'une bande d'essai

Le contrdle de la vitesse est effectué au moyen
de la bande d'essai 4822 397 30005, sur laquelle
des signaux de 800 Hz ont été modulés 4 des dis-
tances de 4 m 75.

Placer la cassette avec la bande d'essai dans
1'appareil. Commuter l'appareil en position
""reproduction'.

L'intervalle entre deux signaux de 800 Hz doit
étre 95 et 103 secondes. Si le temps est inférieur
4 95 secondes, la vitesse est trop grande et si le
temps est supérieur 4 103 secondes, la vitesse
est trop petite.

. A 1'aide d'un disque stroboscopique, fig. 4

Un des c6tés latéraux d'une cassette doit étre en-
levé. Cela se fait aisément au moyen d'un couteau
ou d'une lime. Bien ébavurer l'ouverture.

La bande peut alors &tre sortie par cette ouverture.
Extraire 1'appareil du boftier et mettre la cassette
en place. Disposer a coté de 1'appareil un disque
stroboscopique (référence 4822 395 90001 pour

50 Hz et 4822 395 90002 pour 60 Hz) et y faire
défiler la bande, voir fig. 4.

Si la vitesse de l'appareil 9102T/00 est trop petite,
parce que, par exemple, le galet presseur, la
friction d'embobinage, le volant ou les plateaux

4 bobine marchent trop difficilement, il faut nettoyer
ces composants et les lubrifier 4 nouveau.

Si la vitesse est encore trop petite, il faut remplacer
le moteur. A une vitesse trop grande, il faut
également remplacer le moteur.

Si la vitesse de 1'appareil 9102T/00T est trop petite,
il faut vérifier si le galet presseur, la friction
d'embobinage, le volant, etc., ne marchent pas
trop difficilement. La vitesse de défilement peut
ensuite etre réglée au moyen de R41 (fig. 4).

Si la vitesse est trop grande, elle peut également
8tre réglée a 1'aide de R41.

TGR426

TGR665

Galet presseur, fig. 10

. Commuter l'appareil sur "reproduction'.

. La pression du galet presseur exercée contre le
plateau 4 bobine de droite doit étre de 135 + 15 g,
voir fig: 10,

. Cette force est réglable en courbant légérement
le ressort a fil au-dessous du levier du galet
presseur.

Réglage du levier du rouleau de bobinage, voir la
figure 9

Placer l'appareil en position "reproduction'. La
cosse C doit alors étre dégagée juste de la came du
levier du rouleau de bobinage. Le galet presseur
doit &tre séparé du volant de 1 4 2 mm. Cela peut
étre ajusté en courbant la cosse A. Le ressort D
doit se dégager tout juste de la cosse B. Ajuster en
courbant la cosse B.

Equerre de freinage 52

En position "reproduction' ou "enregistrement'
1'équerre de freinage doit s'appliquer contre les
deux broches de butée prévues sur la plaque de

montage et étre dégagée d'au moins 0,3 mm des
plateaux a bobine.

150-130gr

TGR40SA
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Fonctionnement du moteur piloté par transistors
(9102T/00T)

Pour plus de clarté le schéma de principe a été
représenté de facon simplifiée en figure 11.
Supposons que la tension augmente. Par conséquent
la base de TS8 deviendra moins positive par rapport
a I'émetteur. parce que la diode D stabilise le po-
tentiel de 1'émetteur. Il en résulte que le transistor
TS8 conduit moins et ainsi le courant collecteur de
méme que le courant de base de TS9 diminuent ce qui
a pour conséquence que le courant du moteur décroit.
Le courant du moteur diminue au point que la valeur
désirée est atteinte 4 nouveau. En cas d'une diminu-
tion de tension. la base de TS8 deviendra plus posi-
tive par rapport 4 1'émetteur et TS8 conduira davan-
tage, de sorte que le courant de base de TS9 augmen-
tera, ce qui a pour conséquence que le courant du
moteur accroftra.

Le montage de la figure 11 cependant ne régularise
que les variations de la tension et non pas les écarts
qui se produisent lors des variations de la charge du
moteur. Si la charge du moteur accroit, il y a une
augmentation concomitante du courant du moteur et
de la chute de tension 4 travers le moteur.

Si la tension n'augmente pas 4 travers le moteur, la
I".E.M. inverse diminuera, ce qui aura pour consé-
quence un nombre de tours inférieur.

Pour parer 4 cet inconvénient, la tension a travers
le moteur devra augmenter en fonction de la charge
du moteur. Ceci est réalisé par 1'adjonction d'une
résistance R (voir figure 14).

Lorsque la charge du moteur augmente, le courant

traversant R et partant la chute de tension accroitront.

De ce fait la base de TS8 deviendra plus positive par
rapport d 1'émetteur. TS8 deviendra donc 4 nouveau
conducteur et il en est de méme de TS9 comme décrit
plus haut, en sorte que la tension aux bornes du
moteur augmente.

Pour la résistance R, il faut choisir une valeur telle
que la tension aux bornes du moteur soit d'environ
0,5 V plus basse que la tension de pile disponible.
Selon la spécification, 1'ensemble doit fonctionner
dans les limites des températures de'-5°C et de
+500C. Ceci revient 4 dire que le montage devra
pouvoir fonctionner indépendamment des fluctuations
de la température. Dans ce but on a mis en série
deux diodes au silicium. Les propriétés de ces diodes
varient de maniére que les changements dans le
montage sont compensés par les fluctuations de tem-
pérature.

En outre une petite bobine S5 a été insérée dans le
montage pour la compensation de la température.

TS9

TGR8T1
Fig.11
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Fig.13
Retrait de la pastille
. Retirer le capot rep. 1.
. Retirer le clip rep. 2.
. Maintenant la pastille peut &tre sortie du boftier.
Nomenclature des piéces
Rep. Code Désignation
1 4822 447 10067 Ensemble capot
2 4822 404 50136 Ensemble clip
3 EL 6077/05 Pastille
4 4822 447 10066  Support de pastille et couvercle supérieur
5 4822 447 10068 Couvercle inférieur
7. 4822 492 60719 Ressort de contact
8 4822 148 30038 Transformateur d'adaptation
9 4822 325 50037 Manchon :
10 4822 321 20081 Cordon ot
1< 4822 404 50126 Porte-clip
12 4822 447 10091 Ensemble galet de serrage
3 4822 264 40054 Fiche tripolaire
14 4822 264 40055 Fiche pentapolaire
s
T
+

TGR 870
Fig.14
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Fig. 21

Instructions de lubrification

Shell Alvania (4822 390 20001)

Bille 35.
Rainures et enfoncements dans le tiroir rep. 300.

Shell Tellus 33 (4822 390 10006)

Axe 305 du plateau a bobine.

Axe du rouleau 40.

Axu du volant 66.

Moyeu et palier du galet presseur 63.
Moyeu et axe de la poulie 45.
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